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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Positioiuereiiuicbnifig ge- 
roftfi dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Eine derartige Positioniereinrichtung ist bekannt 
(DE-GM 88 02 938; ]EEE Transactions on Biomedical 
Engineering, Bd 35» Nr. 2, Pebruar 1988. S. 153-160). 

FOr verschiedene chirurgische Eingriffe ist es notwen- 
digi den zu behandelnden Kdrperteil m etner exakt defi- 
nierten Position festzulegen. Dies gilt beispielsweise bei 
Gehimoperationen, bei denen der ICopf relativ zu einer 
MeQetnrichtung exakt positioniert werden muB, die 
w&hrend der Q^radon die genaue Position der chirur- 
gischen Instrumente bestinunt 

Die genaue Lage besdminter Kdrperteile im mensch- 
Jichen K6rper kann heute mit raodemen Computerana- 
lysiereinrichtungen« betsptelsweise mit Computertomo- 
grapfaen, sehr genau bestinunt werdea Es ist daher Ob- 
lich. vor Operatiooen die Lage der inneren Kdrpertefle 
genau zu vermessen. Wenn diese Daten bd der Opera* 
tion verwendet werden sollen» ist es notwendig. den ge- 
samten Kittaper in eine genau definierte Position zu brin- 
gen. urn ausgeheod von dieser Position cUe vorher be- 
stimmten Lagedaten der inneren Kdrperteile genau ver* 
wendenzukannen. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Positionienxngs- 
einrichtung fOr ein KArpertefl der gattungsgem&Ben Art 
so auszubilden, daB in ihm eine exakte Positionierung 
eines beliebigen K6rperteiles. beispielsweise des ICop* 
fes. mdgbch ist und daB diese Positionierung des Kdr- 
perteils in der Positioniereinrichtung etnfacb reprodu- 
ziert>ar ist, um beispielsweise bei einer etnige Zeit nach 
einer Computertomographieuntersudiung erfolgenden 
Operation den Kdrperteii wieder relativ zur Positionier- 
einrichtung exakt gleich zu positionierea 

Diese Aufgabe wird bd einer Positioniereinrichtung 
gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 erfindungsge- 
miB durdi die im Kennzeichen des Anspruchs 1 angege< 
benen MaBnahmen geUtet 

In einer solchen Positioniereinrichtung kann ein Kdr- 
perteil durch lustierung der Fixierelemente in einer ge- 
nau bestimmbaren Position festgelegt werden. Danach 
kann die Positioniereinrichtung wieder abgenommen 
werden»tndem die Halterungen vom Gestell geldst wer- 
den. In den Halterungen ^nd die Fbderelemente nach 
der lustierung fuiert, so daB beim emeuten Anlegen der 
Positioniereinrichtung nur die Halterungen wieder re- 
produzierbar am Gestell festgelegt werden mflssen, um 
eine reproduzierbare Posidonierung des KArperteils in 
der Euuichtung zu gewihrletsten. Die eigentliche Justie- 
rung erfolgt also zwischen Ffaderelerofnt und Halte- 
nmg. und dfiese Flxierux^ bleibt auch \Hn Abnahme der 
Posidoniereinricfattmg erhaUen. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Fucierdemente 
Stflbe sind, die Iflngsverschieblich in den als HQlsen aus- 
gebildeten Halterungen gdagert sind. Zur Justierung 
kdnnen die stabfdrmigen Fixierdenoente in den Hiilsen 
Ungsverschoben werden. in der gleichen Riditung las- 
sen sich dann die hObenfOrmigen Halterungen mitsamt 
den justierten stabfdrmigen Fuderelementen aus dem 
Gestell entnehmen, so daB beispielsweise beim Eingrei- 
fen der stabfdrmigen F^ierdemente in Bohningen des 
KBrperteiJs ohne wdteres eine Abnahme djcr Positio- 
niereinrichtung mOglkh ist 

Bel dem bevorzugten Ausffihnuigsbdspiel ist vorge- 
sehen, dafi die subfdrmigen Fixierdemente durch eine 
Spanndnrichtung in der HOlse gegen Lfingsverschie- 
bung fizierbar slndL Dabei ist es vorteilhaft, wenn die 
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Spanneinricbtung an der HQlse angeforrote* dastisch an 
das stabfdrmige Fixierdement angdegte Kkmmbacken 
umfaSt, die durch eine Oberwurf mutter dastisch an das 
Fixierelement andrOckbar sind Insbesondere kann die 
s Oberwurfmutter auf ein AuBengewinde der Htilse auf- 
geschraubtsein. 

GOnstig ist es dabei, wenn die Klemmbacken mit In* 
nengevnndegfingen versehen sind, die zu einero AuBen- 
gewinde des Fnierdementes passea Bdm KJenunen 
to der Klemmbacken erfolgt somit nicht nur dn Kraft* 
schluB, sondem em KraftformschluB, der (tie Fixierele- . 
mente mit hOchstmdglicher Sicherheit gegen eine unbe- 
absichtigte Verschiebung skiiert AuBerdem ist es mdg- 
lich. bd mcht vollst&ndig gespannter Spanndnrichtung 
15 zur Justierung die stabfdrmigen Fixierelemente durch 
Verschrauben in axialer Richtung zu verschieben. d. h. 
auf diese Weise kann eine Femjustierung erfolgea Bei 
vollstdndig gddster Spannzange hingegen greifen die 
Klemmbacken Qberhaupt nicht in das AuBengewinde 
20 des subfdrmigen Fbderdementes ein. dann kann zur 
Gn^justienmg das Fbderelenient in der HCUse in 
axialer Richtung frei verschoben werdea 

Das Fixierelement kann an seinem kdrpersehigen En- 
de dnen Fkierstift tragen, der bdspielsweise m eine 
25 Sax^ochbohrung in einem Knocheh des zu posidonie- 
renden Kdrpertetls eintauchen kann. Um derartige 
Sacklochbohrungen herzustelJen, kann auch vorgese- 
hen seia daB Foierelemente eine Durchgangsbohrung 
aufweisea Diese Fixierelemente kdnnen dann als Bohr- 
30 lehren fur die gewttnschten Sacklochbohrungen ver- 
wendet werden, nach dem Bohrvorgang werden diese 
Fixierdemente durch Fbderelemente mit einem Fbcier- 
stift ersetzt, der dann in die entsprechende Sackloch- 
bohrung dntaucht 
35 Die HUlse wird vorzugsweise in eine die HOlse um- 
schlieBende Oftiiung des Gestdls axial eingesetzt und in 
dieser gegen axiale Verschiebung gesichert 

Dies kann bei emer bevorzugten AusfOhrung z. B. da- 
durch erfolgea daB die HQlse dnersdts emen radial 
40 vorstehenden Flansch und andererseits eine Umfangs- 
nut aufweist, in die nach dem Einsetzen der HQlse in das 
Gestell etn Anschlagelement seitlich einsdiiebbar ist, 
und daB der Abstand des Flansch/ Anschlagelements ex- 
akt der Dicke des Gestdls im Bereich der die HGlse 
45 aufnehmenden Offnung entspricht Allein durch Ein- 
schieben des Anschlagelements in die Umfangsnut er- 
folgt somit eine axiale Festlegung. umgekehrt kann nach 
Entfemung des in die Umfangsnut eingeschobenen An- 
schlagdements die HBlse leicht aus dem Gestell ent* 
so Dommen werdea 

Das in die Umfangsnut emschiebbare Anschlagele- 
ment kann vorzugsweise ein U-f drmiger BOgd sein, des- 
sen bdde Anne dnen Abstand voneinander haben, der 
dem Innendurdunesser der Umfangsnut entspridit 
55 Bei dem bevorzugten AusfOhruogsbeispiel ist vorge- 
sehea daB das Gestell fOr jede Halterung dnen Pfosten 
umfaBt und daB alle Pfosten an einem Rahmen befestigt 
sind. Dabd kdnnen die Pfosten am Rahmen in versdiie- 
denen Position en befesdgbar sein, so daB je nach der 
«o Form des zupositionierendenKdrperteils die Pfosten in 
eine besonders gBnsdge Position gebracht warden kdn- 
nea 

Zusfttzlich kann der Rahmen mindestens eine Anlage- 
fUlche ftlr das zu positionlereode Kdrperteil tragen, so 
65 daB bei Beginn des Positioniervorgangs bereits eine 
Grabpositionierung des Kdrpertdls rdativ zum GesteU 
erfolgen kana die dann durch justierung der Fixierele- 
mente verfeinert wird. 



DE 41 20 393 CI 



Die nachfolgende Beschreibung bcvorzugter Ausftlh- 
ningsformen der Erfindung dient im Zusammenhang 
mit der Zeichnung der n&heren Erlduterung. Es zeigen: 

Fig. I eine Draufsicht auf eine Positiomereinrichning 
mit drci je einen Fixierstift tragenden Fixierelementen 
imd mil einem als Bohrlehre ausgebildeten Fixierele- 
ment; 

Fig, 2 eine Schnittansicht lings linie 2-2 in Fig. 1 und 

Fig. 3 eine perspektivische Anucht eines Pfostens der 
Positioniereinrichtung mit einer herausgenommenen 
Halterung fiir ein Fbiierelement 

Die in der Zeichnung dargestellte Pontioniereinrich- 
tung 1 untfaBt dnen kreisringformigen Rahmen 2» Ubigs 
desscn Umfang eine grOBcre Anzahl von Schraubge- 
windcUSchem 3 §quidistant vertcilt sind. 

in einige dieser Schraubgewindeldcher 3 ist an einer 
Seite des Rahmens 2 ein Statzpfosten 4 mittels Schrau- 
bcn festgekgt, der eine Anlagefiache 5 fflr ein Korper- 
teil trftgt. Das Kdrperteil 6 kann besplelswcise der 
Kopf eines Menschen sein, in der Zeichnung ist der 
K6iperteil 6 lediglich durdi eine strichpunlctierte Um- 
fangslinie symbolisiert 

Mittels je zwei Befestigungsschrauben 7 sind an dem 
Rahmen 2 weitcrhin vier Pfosten B so befestigt» daB sie 
den KSrperteil 6 umgeben, wie dies aus Fig. 1 deutlich 
wird. Jeder dieser Pfosten 8 weist einen Fufi 9 mit einer 
Durchgangsbohrung 10 fur die Befestigungsschraube 7 
auf, sowie an seinem obcren Ende, in dem der Pfosten 
geringfflgig gegeniiber der Senkrechten nach innen ge- 
neigt ist, eine Dxirchgangsdffnung 11, die den Pfosten 
senkrecht von auBen nach innen durchsetzt 

In diese E>urchgangsaffnung 1 1 ist eine haisenfdrmige 
Halterung 12 eingesdioben, deren AuBendurdimesser 
dem Innendurchmesser der Durchgangsdffnung 11 ent- 
spricht so daB die Halterung 12 fUchig an der Inncn- 
wand der DurchgangsAffnung 11 anliegt Die Einschub- 
tiefe der Halterung 12 wird durch eioen an der AuBen- 
seite des Pfostens 8 anliegenden Flansch 13 begrenzt» 
auf der Innensette ragt die Halterung 12 bei der maxi- 
malen Einschubtiefe aus der Durchgangsdf fnung 1 1 her- 
vor und trflgt in dem hervorstehenden Bereidi eine Urn* 
fangsnut 14. in (tie seitlicii dn U-fdmuger Bttgel 15 dn« 
geschoben ist. dessen Anne 16 einen Abstand vonetxian- 
der haben, der dem Aufiendurcfamesser der Halterung 

12 im Bercid) der Umfangsnut 14 entspricht Der Ab- 
stand der Umfangsnut 14 einersetts und des Flansch es 

13 andererseits ist so gew&hlt, daB die hfllscnf^rmige 
Halterung bei eingeschobenem Biigd 15 in der Durch- 
gangsdffnung 11m axialer Richtiug spielfrei festgelegt 
ist 

Der Pfosten 8 ist im Berdch der Durchgax^gs6ffnung 
11 auf der Innenseite leistenfdrmig vorgezogen, so d:'] 
die dadurcfa entstehenden Vorsprfinge 17 sich auBensC:- 
tig an die Arm*^ 16 des eingeschobenen Bugels 15 anle- 
gen, 80 dafi der Bugel 15 eine FQhrung erfflhrt und in der 
eingeschobenen Stellung gegen Drehung um (Uc LAngs- 
achse der Durchgaagsdffnung 1 1 ftxien ist 

In eine zylindrische Durchsteckdff nung 18 der httlsen* 
f6rmigen Halterung 12 ist ein stabfOrmiges Fixierele- 
ment 19 eingeschoben, welches ein Aufiengewinde 20 
trggt, dessen AuBendurchmesser genau dem Innen- 
durchmesser der Durchsteck&ffnung 18 entspridit Das 
Fbcierelement 19 ist auf der dem K6rperteU 6 zuge- 
wandten Sdte stufenf6rmig verjOngt und trSgt an sd- 
nem freien Ende einen Fixierstift 21. 

An den Flansch 13 der Halterung 12 und dne sich 
daran anschiieBende Verlftngerung 26 mit AuBengewin- 
de 29 sind nach auBen abstehende Klemmbacken 22 



angdormt, die an den eingeschobenen Fixierelement 
19 anliegen und in radialer Richtung elastisdt verschieb* 
bar ^nd. Die Klemmbacken 22 tragen an ihrer dem 
Fixierelement 19 zugewandten Seite Gewindegange 23, 
5 die dem Aufiengewinde 20 des Fucierelementes 19 ange- 
paBt sind, an der AuBensdte sind die Klemmbacken 22 
kooisch ausgebildet, d. h. sie verjQngen sich nach auBen 
hin nach Art eines Kegelstumpf es. 
Auf das AuQengewinde 29 der Verl&ngening 28 ist ein 
10 Handrad 24 aufgesdiraubt. welches eine konische, das 
Fixierelement 19 konzentrisch umgebende Spannflache 
25 trfigt, die bdm Aufsdirauben auf das Aufiengewinde 
29 an der AuBenseite der Klemmbacken 22 zur Anlage 
kommt und dadurch de Klemmbadcen 22 radial nach 
ts' innen spannt, wie dies aus der Darstellung der Flg« 2 
ersjchtlich ist. 

Das bisher beschriebene Fixierelement 19 ist in der 
Regel massiv ausgebildet 
E& kann ersetzt werden durch ein stabfdrmiges Bohr- 
20 lehren-Fixierelement 19a» das keinen Fixierstift 21 tr&gt 
und dafOr eine durchgehende Lflngsbohrung aufwdsi. 
durdi die der Bohrer 26 einer Bohrmaschine 27 hin- 
durchgesteckt werden kann (Fig. 1) . 
Die Fixierelemente 19 und 19a — sowohl in der Aus- 
2S f iihrung mit Fkierstift 21 als auch in der Ausfilhrung als 
Bohrlehre sowie die htilsenfdrniige Halterung 12 mit 
auf geschraubtem Handrad 24 werden vorzugswdse aus 
einem sterilisierbaren Kunststoff material hergestetlt 
Zur Verwendung der beschriebenen Positionierein- 
30 nchtung wird diese zun&chst nut einer geeigneten, in der 
Zeichnung nicht dargestellten zus&tzlicben Halterung, 
bdspielswdse mittels eines verschwenkbaren Armes, in 
eine Position gebracht, in wdcher der Rahmen 2 den zu 
positk>nierenden Kdrperteil 6 umgibt, dazu wird der 
35 Korperteil 6 an die AnlageflUche 5 angdegt Anschlie- 
Bend werden in die DurdigangsQffnungen 1 1 der bereits 
vorher auf den Rahmen 2 aufgeschraubten Pfosten 8 
Halterungen 12 eingesetzt. in die Bohrlehren-Fixierele- 
mente eingesteckt sind. Diese werden so weit vorge- 
40 sdioben, bis sie mit threm vorderen Ende an dem zu 
posttionierenden Kdrperteil anliegen, Mittels der Bohr- 
masdune 27 werden daraufhin mit Hilfe dieser Bohrleh- 
ren Sackk>chbdmjngen in den Kdrperteil dngebracht, 
und zwar mit definierter TSefe. 
45 Nadi AbschluB des Bohrvorganges werden die Bohr* 
lehren*Fixierelemente ersetzt durch Fixierelemente 19 
mit Fixierstift 21. und diese Fbcierdemente 19 werden so 
in den hillsenfdrnugen Haltertmgen 12 verscfaoben, daB 
die Fbcierstifte 21 in die vorher gebohrten Sacklochboh* 
50 rungen im Kdrperteil 6 eintauchen. Dabei entspridit der 
AuBendurchmesser des Fixiersttfts 21 dem Innendurch- 
messer dieser Saddochbohrungen. 

Auf diese Weise wird der Kdrperteil durch die Fixier- 
elemente 19 gemeinsaro exakt positioniert Die Justie- 
55 rung der Fuderdemente erfolgt dabd zunAchst bei zu- 
rttckgescfaraubtem Handrad 24^ so dafi die Klemmbak- 
ken 22 vom Fhderelement 19 abgebogen sind. Das Fi- 
xierelement 19 IftBt sidi dadurch in axi^er Richtung f rd 
in der Durchgangsdffnung der Halterung 12 verschie- 
60 ben. Sobald die Fixieretemente grob positioniert sind, 
wird das Handrad 24 etwas aufgeschraubt, wodurdx die 
Klemmbacken 22 nach innen gebogen werden, so daB 
sich ein FormschluB zwisdien dem Aufiengewinde 20 
des Fixierelementes 19 und den Gewindeg&ngen 23 der 
65 Klemmbacken 22 ergibt Das Fixierelement 19 kann da- 
durd) in der durch die Klemmbacken gebildeten Spann- 
zange verschraubt werden» es ist somit eine Axialfdn- 
verschiebung mOglich. Sobald die endgfiltige Position 
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erreicht ist wird das Handrad 24 fest aufgedreht da> 
dureh ergibt mh fOr das Fixierelement 19 zusdtzlich 
eine (Cletnmung, es ist gegentiber der Halterung dann 
durch einen Kraft-Form- SchluB unverschiebbar festge- 
legt 5 

Nach dieser Positionierung des Kdrpertdls relativ zu 
der Posittoniereinrichtung 1 kann diese in einfacher 
Weise vom KOrpertei) wieder dadurch abgeaommen 
werden, daB an jedem Pfosten die BQgel IS ausi den 
entsprechenden UmfangSQuten 14 herausgezogen wer- lo 
den. SobaM dies erfolgt ist, lassen sich die haisenf6nni- 
gen Haltenmgen 12 axial aus den Durchgangsd^ungen 

1 1 der Pfosten 6 herausnehmen, wobei Haltenmgen 

12 sowie die imversdiiebbar darin festgdegten Fixier- 
elemente 19 eine Einheit biiden. i5 

Die Positbmereinrichtung 1 UBt sich in umgekehrter 
Weise wieder am Kdrperteil anlegen, indem die in der 
beschriebenen Weise vorjustierten Baueinheiten aus 
Haherung 12 und Fixierelement 19 wieder in die Durch- 
gangsdffnungen 11 der Pfosten 8 eingeschoben werden. 20 
Urn bier eine einwandfreie Zuordnung zu gewfthrlei- 
sten, kdnneo beispielsweise Farbmarkierungen an den 
Haherungen und den zugehdrigen Pfosten angeordnet 
sein, bei anderen Ausfuhruogsformen k6nnen die Geo- 
metrie der Durcfagangsdffnung 11 und der Halterung 12 25 
so aneinander angepaBt sein« daB eine bestimmte Haite* 
rung nur bei einem bestimmten Pfosten elngesetzt wer- 
den kann. Dies l&fit ridi beiSfMelsweise durch unter- 
schiedLiche Durchmesser der Halterungen oder durch 
unterschiedUcbeQuerschnittsformen der Halterung und 30 
der zugehdrigen DurchgangsOffnungen errcidien, bei- 
spielswelse kdimen die DurchgangsOffnungen quadra* 
tlsch» dreieckig. sechseckig etc ausgebikiet sein. 

Sobald die vorjustierten Baueinbeiten aus Halterung 
und Fbderelement in den entsprechenden Pfosten ein- 3s 
gesetzt sind, werden sie in diesen durch Einscfaieben des 
BQgels IS fixiert, und dadurch witd der Kdrperteii, in 
dessen Sacklochbohnmgen die Fixierstifte 21 der Fi- 
xierelemente 19 eingreifen, reproduzierbar in derselben 
Position relativ zu der Positioniereinrichtung 1 festge- 40 
legt die bei der Justierung der Fbderelemente 19 in den 
Halterungen 12 eingenonunen worden war. 

Es ist ein besonderer Vorteil der beschriebenen Posi- 
tbmereinrichtung, daB die Daten fOr (^e einmal vorge- 
nommene Positionierungsjustiening praktisch m den 45 
Baueinheiten aus Halterung und Fixierelement gespei- 
chert werdea die von der sehr sperrigen Positionierein- 
richtung getrennt aufbewahrt werden kdnnen und somit 
indivkludl fOr jeden Patienten einen kfirperikrhen [>a- 
tensatz fOr die Positbnterung des Kdrperteils in der 50 
Positbnieremrichtung biiden. Dieser Datensatz kann 
fOr jeden Patienten getrennt aufbewahrt und mit einer 
allgemein verwendbaren Positioniereinrichtung einge- 
setzt werden. Di^ fiihrt zu einer wesentllchen Einspa- 
nmg an Materia] und damitzu einer deutiichenKosten- 15 
senkung, auBerdem wird beispielsweise die Sterilisatk>n 
der mit dem Kdrperteil in Beruhrung konunenden Teile 
wesentlich vereinfacfat. da sich diese auf die patienten- 
spezifischen Baueinheiten aus Halterung und Fbderele- 
menten beschrinken kamt eo 

PatentansprOcfae 

1. Positioniereinrichtung fur ein KOrpertctl (6) ins- 
besondereKopf miteinemGesteil(Rahmen2.PfO' 65 
sten das Fixierelemente (19, 19a) zur defmierten 
Aniage an den KOrperteil (6) trftgt, dadurch ge- 
kennxdclmet, daS die Fixierelemente (19, 19a) re- 



lativ zu Halterungen (12) justierbar sind, die (12) 
ihrerseits (dsbar an dem Gestell gelsgert sind, an 
dem sie in einer exakt reproduzierbaren Position 
befestigbar sind. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1 dadurch gekenn* 
zeichnet daB die Fixierelemente (19; 19a) Stflbe 
sind, die l&ngsverschiebltch in den als HQlsen ausge- 
biUeten Halterungen (12) gelagert sind. 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeidmet daB die stabf&rmigen Fuderdemente (19) 
durch eine Spanneinrichtung (22, 24) in der hOisen- 
fdrmigen Halterung (12) gegen Ungsverschiebung 
fixierbar sind. 

4. Einiichtung nadi Anspruch 3. dadurdi gekenn- 
zeichnet, daB die Spanneinrichtung an der hdlsen- 
fdrmigen Halterung (12) angeformte, elastisch an 
das stabfdrmige Fixierelement . (19) angelegte 
Klemmbacken (22) umfaBt, die durch eine Ober- 
wurfmutter (24) elastisch an das Fbderelement (19) 
aodrOdcbar sind. 

5. Einrichtung nach Anspruch 4. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Oberwurfmutter (24) auf em Au- 
Bengewinde (29) der htllsenfdnnigen Halterung 
(12) aufgeschraubt ist 

6. ^richtung nach Anspruch S, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Klemmbacken (22) mit Innenge- 
windegftngen (23) versehen suid, die zu einem Au- 
fiengewinde (20) des Fbderelementes (19) passeo. 

7. Einrichtung nach dnem der voranstehenden An- 
sprBche, dadurch gekennzeidinet, dafi das Fixier- 
element (19) an seinem kdrpersritlgeo Ende dnen 
Fixierstift(21)trfigt 

8. Einrichtung nach einem der Ansprdche 1 oder 2, 
dadurch gekennzetchnet, daB das Fixierelement 
(19a) eine Durdigangsbohrung aufweist 

9. Einriditung nach einem der Ansprflche 2 bis B. 
dadurch gekennzeidmet. daB die haisenfdrmige 
Haherung (12) in eine die Halterung umschlieBende 
Offnung (11) des Gestells axial elngesetzt und in 
dieser gegen axiak Verschiebung gesichert ist 

Id Einrichtung nach Ansprudi 9, dadurch gekenn- 
zeidmet daB (tie holsenftanige Halterung (12) ei- 
nerseits einen radial vorstehenden Flansch (13) und 
andererseits eine Umfangsnut (14) aufweist, in die 
nach dem Einschieben der Halterung (12) in das 
Gestell ein Anschlagelement (IS) seitlich einschieb- 
bar ist und daB der Abstand Flansch/Anschlagele- 
ment (13/lS) der Didce des Gestells im Bereich der 
die Halterung (12) aufnehmenden Offnung (11) ent- 
spricht 

11. Finrichtung nach Anspruch 10. dadurdi gekenn- 
zek^ ;tet daB das in die Umfangsnut (14) einschieb- 
bart Anschlagelement (IS) dn U-fdrmiger Bflgd 
ist dessen beide Arme (16) einen Abstand vonein- 
ander haben, der dem Innendurchmesser der Um^ 
fangsnut (14) entspncht 

12 Einrichtung nach einem der voranstehenden 
AnsprOche, d^urch gekennzek^net, daB das Ge- 
stell for jede Halterung (12) einen Pfosten (g) um- 
faBt und daB alle Pfosten (8) an einem Rahmen (2) 
beffesdgtsind. 

13. Einrichtung nach Anspruch 12, dadurdi gekenn- 
zeidmet, daB die Pfosten (B) am Rahmen (2) in ver- 
sdiiedenen Positionen befestigbar sind 

14. Einrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet daB der Rahmen (2) mindestens 
eine AnlagefUche (S) fOr das zu positionierende 
iCBrperteil(6)trflgt 
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